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1. Dane techniczne

Zastosowanie: wykonywanie potaczen elektrycznych poprzez sprasowanie

Zakres dostawy: 1 praska, 1 tadowarka, 1 akumulator, 1 pasek, walizka z tworzywa
sztucznego, bez matryc

Sita Sciskania: 120 kN

Rodzaj oleju: ISO klasa lepkosci 15

Predkos¢ posuwu: 2 predkosci: posuw szybki dla dosuniecia koncdwek  prasujacych do
przewodu i posuw roboczy stuzacy do zaciskania. Przetaczanie pomiedzy
obydwoma przesuwami nastgpuje automatycznie.

Bezpieczefnstwo: Narzedzie jest wyposazone w zawor bezpieczefistwa z nastawg
fabryczna.

Konstrukcja: Gtowice robocza mozna obracaé o 180° w celu fatwiejszego wykonania
zadanej operacji. Model nie chroni obstugujacego podczas prac na
przewodach pod napieciem.

Gwarancja: 2 lata gwarancji przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem

2. Zakres roboczy
e Sita nacisku kN: 120

¢ CiSnienie robocze: 700

¢ Otwieranie / skok: 20 mm

 Szeroko$¢ zacisku: szeroko

» Koncowki: standard Cu/Al 10-400 e DIN Cu 10-300 ¢ DIN Al 16-240

e Ztaczki: standard Cu/Al 10-400  DIN Cu 10-300 e DIN Al 16-240

¢ Czas zacisku z akumulatora w sek: 6 - 13

¢ Czas tadowania baterii w min.: 60

 Typ akumulatora: Li-lon, 18 V, 3 Ah

* Pompa z podwdjnym ttokiem

* Wagawkg: 7

* Waga zestawu w kg: 12

2.1. Technika sensorowa
Rézne kolory sensoréw LED wskazuja, czy prasowanie zakonczyto sie sukcesem lub jakie
wystapity btedy:

kolor zielony: prasowanie zakoriczone prawidtowo, silnik zatrzymany
kolor pomaranczowy: niewystarczajace napiecie akumulatora

@ kolor czerwony: prasowanie przerwane przed czasem

Urzadzenie posiada réwniez 1 biate $wiatto LED do o$wietlenia miejsca pracy.



3. Instrukcja obstugi

UWAGA! NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMOCOWANIA MATRYC.

Nalezy sie upewni¢, czy matryce pasuja doktadnie do zakresu zaciskania i czy idealnie siedza w
uchwytach.

NIEDOSTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH USZKODZEN LUB
ZLAMAN, | SPOWODUJE WYGASNIECIE GWARANCII.

Przygotowanie:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie zapoznaé sie z instrukcjg obstugi.
Wszystkie elementy pod napieciem znajdujace sie w polu pracy odtaczyé od zasilania.

Poza tym podjaé Srodki bezpieczeristwa obowiazujace dla prac w poblizu elementow pod
napieciem (DIN EN 50110).

Nie uzywac narzedzia w przypadku zmeczenia, pod wptywem lekow, narkotykdw lub alkoholu.
Przy zachowaniu obowigzujacych przepisdw bezpieczeristwa i higieny pracy narzedzia uzywac
wytacznie w celu do tego przeznaczonym.

Tylko osoby przeszkolone powyzej 16 lat moga wykonywaé potaczenia przy uzyciu tego
narzedzia.

Instrukcja obstugi zawsze powinna byé dotaczona do urzadzenia. Obstugujacy powinien przeczy-
taé i zrozumie¢ instrukcje. Powinien to zagwarantowa¢ wiasciciel urzadzenia.

Obstuga:
¢ Wybraé matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

¢ Umiesci¢ matryce w glowicy narzedzia. Wszystkie matryce stosowane w tych modelach maja
ksztatt pétkola, niezaleznie od rodzaju wykonywanego potaczenia. Sktadaja sie one w swoich

Gniazda matryc

Przycisk przesuwu

ttoka Przycisk powrotu
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wymiarach zewnetrznych z identycznych czeSci i w ten sposéb moga byé dowolnie mocowane
w ttoku lub glowicy.

¢ Sposdb mocowania matryc w ttoku i glowicy jest jednakowy.

¢ Matryce wprowadza sie poprzez prowadnice az do oporu na kotku blokujacym.

Obstuga:

¢ Podczas montazu w ttoku nalezy jedynie zwréci¢ uwage na to, aby przesunaé go na tyle do
przodu, aby widoczny i dostepny byt przycisk odblokowujacy.

o W celu wyjecia matryc nalezy w obydwu przypadkach postuzyé sie odpowiednim przyciskiem
odblokowujacym. Nastepnie matryce wysuwa sie. Zwrdci¢ uwage na to, aby przy wyjmowaniu

matryc mocowanych na ttoku wykonaé opisane powyzej czynnoéci tylko w odwrotnej
kolejnosci.

Uruchomienie:
Narzedzie umiescié w pozycji roboczej.
Wybra¢ matryce odpowiednie do wykonywanego potaczenia.
Zamocowa¢ matryce w gtowicy.
Wprowadzi¢ przewod do ztaczki.
Ztaczke umiesci¢ pomiedzy obydwoma matrycami.
Zblizenie matryc (posuw szybki).
Narzedzie przytrzymac i nacisnaé przycisk uruchamiajacy i w ten sposob ttok szybko
przesunie sie do przodu, a matryce dotkna ztaczki, ktéra ma zosta¢ sprasowana.

W momencie gdy matryce rozpoczng prasowanie ztaczki nastepuje automatyczne
przetaczenie z posuwu szybkiego na posuw roboczy.

Nastepuje sprasowanie, ktdre sygnalizuje ogranicznik cisnienia i dochodzace do siebie
matryce.

Poprzez naciéniecie przedniego przycisku funkcyjnego nastepuje odcigzenie ukfadu i
ttok wraca na swoje miejsce (catkowicie lub czeSciowo, aby wykonaé drugie
prasowanie).



4. Wyjmowanie i montaz akumulatorkow
Przytrzyma€ mocno urzadzenie i nacisnaé przycisk zwalniajacy w celu wyjecia akumulatora.

UWAGA:
Nigdy nie zwiera¢ akumulatora.

Montaz akumulatora
Zamocowa¢ akumulator zgodnie z biegunami, co potwierdzi klikniecie blokady

Ladowanie

Przed uzyciem narzedzia akumulator nalezy natadowac w sposdb nastepujacy:
Przewdd zasilajacy tadowarki umiesci¢ w gniazdku sieciowym (AC).

Gdy tadowarka zostanie podtaczona do sieci, zapali sie na niebiesko dioda LED

Umiesci¢ akumulator w tadowarce.
Akumulator umiescié w tadowarce w sposob pokazany na rysunku.

Ladowanie

Po wiozeniu akumulatorka do tadowarki, zostanie on natadowany co potwierdzi zapalony wskaznik
natadowania.

Gdy akumulatorek natadowany jest catkowicie, wskaznik natadowania pokaze wskazanie 100% i z
tadowarka wyda sygnat akustyczny.

Nalezy akumulatorek niezwtocznie wyjaé i odtaczy¢ urzadzenie z sieci.

Aby uniknaé roztadowania lub uszkodzenia
akumulatora, nalezy go transportowaé i
przechowywaé poza urzadzeniem!
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Akumulatorek litowo-jonowy i tadowarka

Akumulatorek litowo-jonowy

Napiecie 18V
Waga 0,380 kg
Dtugosé 120 mm
Szerokosé 70 mm
Wysokos¢ 80 mm
Pojemnosé

3 Ah
akumulatorka (Ah)
Czas tadowania 60 min.

Ladowarka (do akumulatorkow
litowo-jonowych)

Napigcie 110V / 220V
Waga 0,430 kg
Dtugosé 175 mm
Szeroko$¢ 90 mm
Wysokosc 80 mm

Podtaczanie urzadzenia dozwolone tylko do zrodet napiecia
ze stabilizatorem napiecia!



Akumulatorek litowo-jonowy: instrukcja obstugi

Wskazania wyswietlacza:

1. Podtaczyé do pradu: wyswietla sie 5|:|_
2. tadowanie zakoficzone: wy$wietla sie | D D i co 3 sekundy stychac sygnat dzwiekowy.

3. Nieprawidtowa praca urzadzenia - przy zbyt niskim napieciu wyswietla si |_|:||:| i stychac sygnat dzwiekowy w odstepie
jednosekundowym.

4. Nieprawidtowa praca urzadzenia - przy niewtasciwej temperaturze wyswietla sie El_l_ i stychac sygnat dZwiekowy w odstepie
jednosekundowym.

5. Wartos¢ napiecia nie wzrasta réwniez po 10 ujemnych tadowaniach. Akumulatorek nie jest w petni natadowany. Akumulatorek jest

wadliwy, wyswietla sie O i co dwie sekundy stychac jednosekundowy sygnat dzwiekowy.

Dane techniczne:
1. Prad wejSciowy pochodzi z zewnetrznego Zrodta DC24V 3A.

2. Napiecie tadowania wynosi 24V (2,5A).

3. Jesli akumulatorek jest podtgczony do pradu, na wy$wietlaczu pojawia sie EI:r i stychac sygnat dzwiekowy.

4. Jesli akumulatorek jest wymontowany, wy$wietla sig 5l:|_ i wskaZnik miga w odstepie sekundowym.

5. Po wtozeniu akumulatorka do tadowarki, najpierw sprawdzane jest napiecie, a nastepnie wy$wietlana jest warto$¢ sprawnosci

akumulatorka.

6. Jesli akumulatorek jest w petni natadowany, wyswietla sig | DD i co 3 sekundy stychac sygnat diwiekowy.
7. Jesli warto$¢ napiecia jest zbyt niska wyswietla sie I—DEI i stychac dZwiek w odstepie sekundowym.

8. Jesli temperatura jest zbyt wysoka, wyswietla sie El‘l‘ i stychac sygnat dZwiekowy w odstepie sekundowym.

9. Maksymalny czas tadowania wynosi 70 minut. Po tym czasie urzadzenie przerywa tadowanie, niezaleznie od tego, czy akumulatorek jest
w petni natadowany czy nie.

10. Najwyzsza wartos¢ napiecia w przypadku w petni natadowanego 18 V akumulatorka litowo-jonowego wynosi 5 x 4,3 = 21,5V; najwyzsza
warto$¢ napiecia w przypadku 14,4 V akumulatorka litowo-jonowego wynosi 4 x 4,3 = 17,2V (wartos$¢ referencyjna). Akumulatorek jest
dostarczany z ptytka ochronna, ktéra automatycznie przerywa tadowanie, gdy tylko jest on w petni natadowany.

1

-

. Najnizsza wartos¢ napiecia w przypadku 18V akumulatorka litowo-jonowego wynosi 2,9x5=14,5V; najnizsza warto$¢ napigcia w
przypadku 14,4V akumulatorka litowo-jonowego wynosi 2,9x4=11,6V.

12. tadowanie zostanie przerwane, jesli temperatura akumulatorka przekroczy 65°C.

13. Temperatura akumulatorka zawiera sie zwykle pomiedzy -20 a 65°C, jesli uzywany jest wentylatorek. Napiecie robocze wentylatorka

wynosi 12V.

14. Ponizej warto$ci 90% sprawnos¢ akumulatorka zwieksza sie w 5% skokach, powyzej wartosci 90% w 1% skokach.
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5. Doglad i konserwacja

Czyszczenie

¢ Staranne czyszczenie narzedzia, a zwtaszcza jego czeSci ruchomych, przyczynia sie do jego
dtuzszej zywotnosci. Nalezy pamigtaé o tym, ze kurz, piasek, warunki atmosferyczne —
przede wszystkim wysoki wspétczynnik zasolenia — oraz ogbInie rzecz biorac zanieczyszczenia
maja wyjatkowo szkodliwy wptyw na narzedzia hydrauliczne.

* Szczegblnej starannoSci wymaga czyszczenie ttoka pompki napedowe; i ttoka prasujacego.
Najmniejsze zanieczyszczenia moglyby mianowicie zarysowac¢ Scianki ttoka i uszkodzié
uszczelki. Aby czynnoSci te wykonaé prawidtowo zalecamy wysunaé ttok i przeczyscic¢ go
wysokiej jakosci niekorozyjnym roztworem.

Wytacznik pradu
Sprawdzi¢, czy wytacznik urzadzenia znowu automatycznie sie wysuwa po jego zwolnieniu.

Napetnianie zbiorniczka olejowego

Upewni¢ sie, czy poziom oleju jest wystarczajacy. Zbiorniczka nie napetniaé niewtasciwym olejem
lub ptynem hamulcowym. Rodzaj oleju: VESTA HLP-15 firmy VERKOL lub inny o réwnorzednych
wiaSciwoSciach. Zdjaé pokrywe zbiorniczka i napetnic olejem do zaznaczonego poziomu. Olej
musi by¢ uprzednio przefiltrowany. W razie potrzeby olej mozna zamowi¢ w centrum serwisowym
HAUPY (art. 216254).

Przechowywanie
Aby uniknaé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywaé je w
oryginalnym opakowaniu.

Poziom oleju
Poziom oleju nalezy kontrolowa¢ w regularnych odstepach, a zwtaszcza po dituzszym uzytkowa-
niu i w razie potrzeby uzupetnic.

Napetnianie oleju

Niniejsza czynno$¢ powinny wykonywac tylko uprawnione osoby.

Wazne: olej hydrauliczny nalezy przefiltrowaé, powinien on posiadac klase lepkosci ISO 15 i
wskaznik lepkosci 100 i odpowiadaé normom AFNOR NFE 48603-HM oraz ISO 6743/4 L-HM.

OSTRZEZENIA!
Aby zagwarantowa¢ prawidtowg eksploatacje narzedzia konieczna jest naturalna pozycja roboc-
za, tzn. uchwyt powinien by¢ skierowany do dotu.



6. Diagnoza btedow

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy narzedziu, nalezy sie upewnic, czy nie jest ono podtaczone do
pradu.

UWAGA! Jesli wystapi problem nie opisany w ponizszej tabeli, nalezy zasiegna¢ porady lokalnego serwisu
technicznego.

Zawsze nalezy stosowaé oryginalne czeSci zamienne. Inne czeSci moga powaznie uszkodzi¢ narzedzie i
spowodowacé wygasniecie gwarancji.

Jesli mimo tego narzedzie nie funkcjonuje prawidtowo, nalezy wysta¢ je specjalistycznej naprawy i regulacji do
najblizszego punktu serwisowego lub wystaé e-mail na adres: info@haupa.com

PRZY KAZDYM ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:

O wnNPE

)
)
)
)
)

Numer artykutu

Opis artykutu

Odniesienie do instrukcji obstugi i/lub podanej daty
Rodzaj narzedzia

Numer seryjny narzedzia

Gwarancja wygasa, jesli uzywane beda czesci inne niz oryginalne czesci zamienne firmy HAUPA.
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haupa

CE-Deklaracja zgodnosci

~ HAUPA
Swiadectwo wyrobu

Remscheid, 07.12.2012

Nazwa produktu: Elektrohydrauliczna zaciskarka ,S0-6"

Grupa produktow: Wszystko do kabli

Nr art.: 216801

Zakres zaciskania: Koricowki rurkowe DIN Cu do 300 mm?2
Koricowki rurkowe DIN AL. do 240 mm?
HAUPA korncoéwki rurkowe standard Cu, AL do 300 mm?2

Sita nacisku: 60KN

Waga urzadzenia: 29 kg

HAUPA GMBH & Co.KG
Konig str. 169
42929 Remscheid
Niemcy
owiadcza, ze wymieniony powyzej artykut jest zgodny z nastepujagcymi normami i normatywami
EN 60745-1,EN 12100 cze$¢ 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037

C€

Haupa GmbH & Co.KG
Menadzer produktu

HAUPA GmbH & Co.KG, Konigstr. 165-169, 42853 Remscheid, Germany



