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1. Dane techniczne art. 215800

Zastosowanie: wykonywanie potaczen elektrycznych poprzez sprasowanie

Zakres dostawy: 1 praska z walizka z tworzywa sztucznego, bez matryc

Sita Sciskania: 60 kN

Bezpieczenstwo: Narzedzie jest wyposazone w zawor bezpieczefistwa z nastawa fabryczna.

Konstrukcja: Gtowice robocza mozna obracaé o 1800 w celu tatwiejszego wykonania
Zadanej operacji. Model 215800 nie chroni obstugujacego podczas prac
na przewodach pod napieciem.

Gwarancja: 2 lata gwarancji przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem

2. Zakres roboczy
¢ Sita nacisku kN: 60 kN

¢ CiSnienie robocze: 700

¢ Glowica zatrzaskowa

¢ Otwieranie / skok: 17 mm

¢ Szeroko$§¢ zacisku: wasko

¢ Kofcowki standard: Cu 10-240 / DIN Cu 10-240 / DIN Al 16-185
* Ztgczki standard: Cu 10-240 / DIN Cu 10-240 / DIN Al 16-185

* Pompa z podwdjnym ttokiem

¢ Waga w kg: 3,0

¢ Waga zestawu w kg: 4,5

3. Instrukcja obstugi

UWAGA! NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMOCOWANIA MATRYC.

Nalezy sie upewni¢, czy matryce pasuja doktadnie do zakresu zaciskania i czy idealnie siedza w
uchwytach.

NIEDOSTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH USZKODZEN LUB
ZLAMAN, | SPOWODUJE WYGASNIECIE GWARANCII.

Wprowadzenie:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie zapoznaé sie z instrukcjg obstugi.
Wszystkie elementy pod napieciem znajdujace sie w polu pracy odtaczyé od zasilania.

Poza tym podjaé Srodki bezpieczerstwa obowiazujace dla prac w poblizu elementéw pod
napieciem (DIN EN 50110).

Nie uzywa¢ narzedzia w przypadku zmeczenia, pod wptywem lekow, narkotykdw lub alkoholu.
Przy zachowaniu obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy narzedzia uzywaé
wytacznie w celu do tego przeznaczonym.

Instrukcja obstugi zawsze powinna by¢ dotaczona do urzadzenia.



polski

Obstugujacy powinien przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje.
Powinien to zagwarantowaé wiaSciciel urzadzenia.

Cechy eksploatacyjne:

¢ maksymalna sita nacisku 6 ton

¢ Gtowica prasujaca obracana o 1800. Dzigki temu montaz mozliwy w miejscach
trudnodostepnych.

¢ Reczny powrdt umozliwia obstugujacemu cofniecie tloka w pozycje wyjciowa w przypadku
wadliwego zaprasowania.

3.1.  Przygotowanie:

¢ Wybra¢ matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

¢ Umiesci¢ matryce w gtowicy narzedzia. Wszystkie uzywane w tych modelach matryce sktadaja
sie z dwdch, identycznych wymiarach zewnetrznych czesci, i w ten sposéb moga byé
dowolnie umieszczane w ttoku lub gtowicy.

¢ Sposdb postepowania podczas montazu matryc jest jednakowy dla ttoka i gtowicy.

3.2.  Uruchomienie

* Narzedzie umiesci¢ w pozycji roboczej.

¢ Wybra¢ matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.
¢ Umiesci¢ matryce w gtowicy.

* Przewdd umiescic w ztaczce.

¢ Umiesci¢ zlaczke pomiedzy dwoma matrycami.

3.3.  Zblizenie matryc (posuw szybki)
e Przytrzymac praske i uruchomic¢ dzwignie, tak aby ttok przesunat sie szybko do przodu i
spowodowat zetknigcie matryc ze ztaczka.

Gniazda matryc
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3.4. Prasowanie (posuw roboczy)

¢ W momencie gdy matryce rozpoczng sprasowywanie ztaczki, nastepuje automatyczne
przetaczenie z przesuwu szybkiego na przesuw roboczy.

* Prasowanie kontynuowaé do chwili, gdy da sie stysze¢ ogranicznik cisnienia wzgl. gdy
kofcowki matrycy zejda sie i nastapi odczuwalne odciazenie pompki.

3.5. Odblokowanie matryc (powrét tioka)

¢ Uruchomié dzwignie zaworu obcigzeniowego i w ten sposob ttok powrdci automatycznie do
pozycji wyjSciowej lub zadane;j.

¢ Operacje te mozna przeprowadzi¢ podczas zaciskania w kazdym momencie, jeSli popetnilismy
btad przy wyborze ztaczki lub matryc.

4. Doglad i konserwacja

4.1, Czyszczenie

Staranne czyszczenie narzedzia, a zwtaszcza jego czeSci ruchomych, przyczynia sie do jego
dtuzszej zywotnosci. Nalezy pamietaé o tym, ze kurz, piasek, warunki atmosferyczne - przede
wszystkim wysoki wspotczynnik zasolenia — oraz ogolnie rzecz biorac zanieczyszczenia maja
wyjatkowo

szkodliwy wptyw na narzedzia hydrauliczne.

Szczegblnej starannosci wymaga czyszczenie tloka pompki napedowej i ttoka prasujacego.
Najmniejsze zanieczyszczenia moglyby mianowicie zarysowac Scianki ttoka i uszkodzi¢ uszczelki.
Aby czynnosci te wykonaé prawidtowo zalecamy wysunaé ttok i przeczysci¢ go wysokiej jakosci
niekorozyjnym roztworem.

4.2,  Przechowywanie
Aby uniknaé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywaé je w
strefie magazynowej w przenosnej torbie.

4.4. OSTRZEZENIA!
Uwaga:
Nie prébowa¢ obracania glowicy na site, podczas gdy uktad hydrauliczny jest pod ciSnieniem.

Gwarancja:
Poszczegbine komponenty nalezy utylizowac oddzielnie.
Olej nalezy wypuscic i zutylizowa¢ w miejscu do tego przeznaczonym.

Utylizacja:
Einzelne Komponenten miissen getrennt entsorgt werden.
Ol muss abgelassen werden und bei dafiir vorgesehenen Abnahmestellen entsorgt werden.

Uwaga:

Oleje hydrauliczne stanowia zagrozenie dla wod gruntowych. Niekontrolowanie wylewanie lub
niewtasciwa utylizacja podlegaja sankcjom karnym (ustawa o ochronie srodowiska).
Odnosnie pozostatych elementéw urzadzenia obowigzuja wtasciwe standardy utylizacyjne.



Utylizacje przeprowadzajg autoryzowane zaktady. Producent nie wyraza zgody na bezptatne
przyjecie starego urzadzenia.

PRZY KAZDYM ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:
) Numer artykutu

) Opis artykutu

) Odniesienie do instrukcji obstugi i/lub podanej daty

) Rodzaj narzedzia

) Numer seryjny narzedzia
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Gwarancja wygasa, jesli uzywane beda czeSci inne niz oryginalne czeSci zamienne firmy HAUPA.
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