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1. Dane techniczne art. 215765

Zastosowanie: wykonywanie potaczen elektrycznych poprzez sprasowanie

Zakres dostawy: 1 praska w walizce z tworzywa sztucznego, bez matryc

Sita Sciskania: 60 kN

Opis: gowica prasujaca obracana o 180°, reczny powrét po zakoriczeniu
zacisku, lekka i kompaktowa konstrukcja, czarna walizka z tworzywa
sztucznego, bez matryc. Narzedzie ze stali stopowej, precyzyjnie
wykonane, poddane obrdbce cieplnej.

Bezpieczenstwo: Narzedzie jest wyposazone w zawdr bezpieczefistwa z nastawg fabryczna.

Konstrukcja: Gtowice robocza mozna obraca¢ o 180° w celu tatwiejszego wykonania
zadanej operacji. Model 215765 nie chroni obstugujgcego podczas prac
na przewodach pod napigeciem.

Gwarancja: 2 lata gwarancji przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem

2. Zakres roboczy

e sita nacisku kN: 60 kN

* ciSnienie robocze: 700 bar

* gtowica otwierana

* szeroko$¢ zacisku: waski

* koricowki rurkowe standard: Cu, AL 10-185 / DIN Cu 10-185 mm2/AL16-150 mm?
e ztgczki standard: Cu, AL 10-185 mm2 / DIN Cu 10-185 mm?, AL. 16-150 mm?

* Waga wkg: 4,5

3. Instrukcja obstugi

UWAGA! NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMOCOWANIA MATRYC.

Nalezy sie upewnié, czy matryce pasujg doktadnie do zakresu zaciskania i czy idealnie siedza
w uchwytach.

NIEDOSTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH USZKODZEN LUB
ZLAMAN, | SPOWODUJE WYGASNIECIE GWARANCII.

Wprowadzenie:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie zapoznac sig z instrukcjg obstugi.
Wszystkie elementy pod napieciem znajdujace sie w polu pracy od+taczy¢ od zasilania.

Poza tym podjaé Srodki bezpieczeristwa obowiazujace dla prac w poblizu elementéw pod
napieciem (DIN EN 50110).

Nie uzywa¢ narzedzia w przypadku zmeczenia, pod wptywem lekéw, narkotykéw lub alkoholu.
Przy zachowaniu obowigzujacych przepiséw bezpieczefistwa i higieny pracy narzedzia uzywaé
wytgcznie w celu do tego przeznaczonym.

Instrukcja obstugi zawsze powinna byé dotaczona do urzadzenia.

Obstugujacy powinien przeczytaé i zrozumie€ instrukcje.

Powinien to zagwarantowa¢ wtasciciel urzadzenia.



Cechy eksploatacyjne:

* maksymalna sita nacisku 6 ton

* Gtowica zaciskajgca obracana o 1800. Dzieki temu montaz mozliwy w miejscach
trudnodostepnych.

¢ Reczny powrdt umozliwia obstugujacemu cofniecie ttoka w pozycje wyjsciowag w przypadku
wadliwego zaprasowania.

3.1.  Przygotowanie:

¢ Wybraé matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

¢ Umiesci¢ matryce w gnieZdzie growicy urzadzenia. Wszystkie uzywane w tych modelach
matryce sktadaja sie z dwoch, identycznych w wymiarach zewnetrznych czesci, i w ten
spos6b moga byé dowolnie umieszczane w ttoku lub growicy.

¢ Sposdb postepowania podczas montazu matryc jest jednakowy dla tfoka i gtowicy.

3.2.  Uruchomienie

¢ Narzedzie umiesci¢ w pozycji roboczej.

¢ Wybraé matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

¢ Umiescié matryce w gtowicy.

¢ Przew6d umiesci¢ w kofncowcee lub ztaczce.

 Umiesci¢ koricowke lub ztaczke pomiedzy dwoma matrycami.

3.3.  Zblizenie matryc (posuw szybki)
* Przytrzymac praske i uruchomic¢ dZwignie, tak aby ttok przesunat sie szybko do przodu i
spowodowat zetkniecie matryc z koricwka lub ztgczka.

3.4. Prasowanie (posuw roboczy)
* W momencie gdy matryce rozpoczng zaciskanie koicowki, nastepuje automatyczne
przetgczenie z przesuwu szybkiego na przesuw roboczy.

uchwyt
matryce
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* Prasowanie kontynuowaé do chwili, gdy da sie stysze¢ ogranicznik ciSnienia wzgl. gdy
koAcowki matrycy zejdq sie i nastapi odczuwalne odcigzenie pompki.

3.5.  Odblokowanie matryc (powrot ttoka)
¢ Uruchomi¢ dZwignie zaworu odcigzeniowego i w ten sposdb tfok powrdci automatycznie do

pozycji wyjsciowej lub zadane;.

 Operacje te mozna przeprowadzi¢ podczas zaciskania w kazdym momencie, jesli
popetniliSmy btad przy wyborze ztgczki lub matryc.

Fazy robocze:

1. Otworzy¢ uchwyt narzedzia

2. Umiescié wtasciwe matryce
w uchwycie

3. Umiesci¢ kabel pomiedzy
matrycami

zacisku

4., Zablokowaé uchwyt przed wykonaniem

5. W momencie, gdy ciSnienie
wzrasta do 10000 psi i nastepuje
Scisniecie rekojesci stychac ciche
Klikniecie.

6. Zwolni¢ przycisk - nastepuje
reczny powrét.

Uwaga: nie uzywa¢ narzedzia bez matryc!!!




4. Doglad i konserwacja

Czyszczenie

e Staranne czyszczenie narzedzia, a zwtaszcza jego czesci ruchomych, przyczynia sie do
jego dtuzszej zywotnosci. Nalezy pamigtaé o tym, ze kurz, piasek, warunki atmosferyczne
- przede wszystkim wysoki wspétczynnik zasolenia - oraz ogélnie rzecz biorgc
zanieczyszczenia majg wyjatkowo szkodliwy wptyw na narzedzia hydrauliczne.

e Szczegblnej starannosci wymaga czyszczenie ttoka pompki napedowej i ttoka
prasujacego. Najmniejsze zanieczyszczenia mogtyby mianowicie zarysowaé Scianki ttoka
i uszkodzi¢ uszczelki. Aby czynnosSci te wykonaé prawidfowo zalecamy wysuna¢ ttok i
przeczysci¢ go wysokiej jakosci niekorozyjnym roztworem.

Przechowywanie
Aby unikngé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywacé je w
oryginalnym opakowaniu.

Gwarancja:

2 lata gwarancji przy uzyciu zgodnym z przeznaczeniem, przy zachowaniu corocznego
przegladu w autoryzowanym centrum serwisowym HAUPY. Zastrzegamy sobie prawo do
poprawek produktu.

Zaktocenia:
Utrata oleju:
Odestaé do serwisu HAUPY. Nie otwierac!

Utylizacja:
... stosownie do zakresu obowigzywania europejskiej WEEE (2002/96/EG) i wytycznych
RoHS (2002/95/EG).

PRZY KAZDYM ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:
1) Numer artykutu

2) Opis artykutu

3) Odniesienie do instrukcji obstugi i/lub podanej daty

4) Rodzaj narzedzia

5) Numer seryjny narzedzia

Gwarancja wygasa, jesli uzywane bedg czesci inne niz oryginalne czeSci zamienne firmy
HAUPA.
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