Narzedzia do zdejmowania izolacji [ EROTT —

Walizka montazowa

art. 200520 / 200522 / 200524

Zawartosé:

* nacinak do powtok
» wktadka z tworzywa sztucznego
* korowarka

* tubka z silikonem

* n6z do frezowania krawedzi

* klucz do wymiany noza
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Korowarka
art. 200520

1. Wlasciwosci techniczne

Uniwersalne narzedzie do kontrolowanego i bezpiecznego zdejmowania mocno wyttaczanej
zewnetrznej warstwy pd+przewodnika w kablach Sredniego napiecia 10-30 KV, a takze przy
wiekszych napieciach. Zakres roboczy od 10 do 50 mm.

* regulowana gtebokosS¢ skrawania
* definiowane ciecie okragte
* automatyczny posuw roboczy

Uwaga!!!

Zachowa¢ ostrozno$é podczas uzytkowania i wymiany noza: noze tnagce maja ostre krawedzie.
Urzadzen nie nalezy stosowa¢ do prac pod napieciem.

Przestrzegaé niniejszej instrukcji montazowej. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate na skutek ztego uzytkowania.

2. Instrukcja obstugi

1. Przygotowanie zyly kablowej

Przew6d umiesci¢ we wrasciwym potozeniu
i zaznaczy¢ fragment do odciecia.
Powierzchnie przewodu oczysci¢ i naniesé
nieco silikonu.

2. Napiaé urzadzenie
Korowarke nasuna¢ na koricowke przewodu
i mocno napigé.




polski

Nastawiona gtebokosé noza mozna zakontrowac
za pomocg $ruby imbusowej.

3. Ustawié gteboko$é skrawania
Kazdy kolejny skok rastra zwieksza
gtebokosé 0 0,1 mm. Czamga izolacje
nalezy zdjac¢ catkowicie (!).

4. Pozycja posuwu

Ptytka napedowa zostaje umieszczona w
potozeniu roboczym przez przekrecenie
kotka pozycyjnego.

3 Nastawy:

0 = ciecie okragte

1 = maty kat posuwu
2 = duzy kat posuwu

5. Korowanie

Korowarke umiescié na przewodzie za
pomoca korbki recznej. Odprowadzi¢
zeskrawany wior.
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Przewdd jest nacinany w formie spiralne;.

6. Koniec korowania

Po osiggnigciu zadanej dtugosci korowania
kotek pozycyjny ponownie umiesci¢ w
pozycji pionowej. By uzyskaé czyste ciecie
okragte urzadzenie okreci¢ wokét przewo-
du jeszcze 1-2 razy. Skontrolowaé korowang
powierzchnie.

Zdjac izolacje za pomoca nacinaka do
powtok art. 200524.
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Nacinak do powlok
Art. 200524

1. Wiasciwosci techniczne

Narzedzie uniwersalne do wszystkich przekrojéow standardowych w zakresie napiecia Sredniego
w przypadku przewodéw jednozytowych VPE.

Nacinanie i zdejmowanie wierzchniej powtoki i wewnetrznej izolacji.

e Mozliwa jest nastawa dwéch posuwow i pozycji zerowej dla bardzo doktadnego zdjecia
powtoki. Powtoka zostaje uniesiona w miejscu nacigcia, co zapobiega uszkodzeniu
wewnetrznych elementéw przewodu.

Uwaga!!!

Bei der Handhabung und dem Messerwechsel: Die Schneidmesser sind scharfkantig.
Die Geréte sind nicht einsetzbar fiir Arbeiten unter Spannung.

Die vorliegende Montageanweisung ist zu beachten. Es wird keine Haftung fiir Schaden
ibernommen, aufgrund falscher Bedienung.

2. Instrukcja obstugi

1 narzedzie 2 kroki robocze

kontrolowane nacinanie i zdejmowanie
zewnetrznej powtoki i izolacji zyty.

Narzedzie umiescié na przewodzie w taki
sposdb, aby tozyska kulkowe miaty luz.
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Gtebokos$¢ ciecia nastawi¢ za pomocg
$ruby radetkowanej. Wystarczajaca jest
gtebokosé wynoszaca ok. 80% powtoki
zewnetrznej/izolacji. Dziki temu uniknie sie
uszkodzenia wewnetrznych elementéw
przewodu.

Poprzez uniesienie i odchylenie Sruby
zabezpieczajgcej ustawi¢ n6z w potozeniu
ukosnym. Potozenie 2 do nacinania
powtoki zewnetrznej, potozenie 1 do
izolacji i przy wigkszych Srednicach
zewnetrznych.

Nacinak okreci¢ wokot kabla. W ten
spos6b powtoka zostanie nacieta spiralnie.

By uzyska¢ promieniowe nacigcie okragte
przekrecié n6z w pozycje wyjsciowa ,0” i
nacinak jeszcze raz okreci¢ wokét kabla.




polski

W celu zdjecia wewnetrznej izolacji zytowej
zatozyC pryzme z tworzywa sztucznego.
Dalsze kroki jak w przypadku nacinania
powtoki zewnetrzne;.

Noz do frezowania

krawedzi
art. 200526,/28

do 400 mm?
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